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1 = 10

 3,0 45 6,0 D 0,3   
 4,0 50 8,0 D 0,4   
 5,0 50 10 D 0,5   
 6,0 50 12 D 0,6   
 8,0 70 16 D 0,8   
 10,0 70 18 D 1,0   
 Ø 12 ~ 20                    86

 3,0 80 12 D 0,3   
 4,0 100 16 D 0,4   
 5,0 120 20 D 0,5   
 6,0 140 24 D 0,6   
 8,0 140 32 D 0,8   
 10,0 170 36 D 1,0   
 12,0 170 40 D 1,2   
 16,0 200 52 D 1,6   
 20,0 200 64 D 2,0   
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Vidéo on line

* T = 0,1 x D épaisseur d’âme Web thickness     espesor del núcleo spessore del nocciolo

* T = 0,1 x D épaisseur d’âme Web thickness     espesor del núcleo spessore del nocciolo

Ces series permettent les usinages di�ciles 
d'accès.

These tools allow machining close to side walls.

Estas series permiten realizar mecanizados de 
di�cil acceso.

Queste tipologie consentono le lavorazioni ove 
sussistono di�coltà di accesso.

D = d2

METALLO DURO

CARBURE     
CARBIDE

Longs
Largas
Serie Lunga

Page          Pagina

METALLO DURO

CARBURE     
CARBIDE

 75,20 78,42
 85,94 89,16
 91,31 94,53
 102,05 106,35
 123,53 128,91
 209,48 214,85
 230,96 239,02
 402,85 424,33
 633,81 655,30

 37,59 42,97
 38,67 44,04
 45,12 50,49
 50,49 55,86
 74,12 81,64
 93,46 105,28




