FRAISES A CAROTTER

uniose

19,05
(3/4")

Trois qualités sont proposées

- HSS pour petites séries et usinage
des téles duretée jusqu'a 800 N/mm?
- HSS 8% Cobalt pour ['usinage
des téles 800 ~ 1100 N/mm?”.

« HSS 8% Co + Red'X pour grandes
séries et aciers jusqu'a 50 HRC

Ejecteurs, communs a toutes les gammes,
ils facilitent [‘évacuation de la carotte.

=25 _@13~65 G20/ASR € 10,42
£=50 @13~65 G20ZALR 15,57

250 HALL

tartt

©
@ @) NO“W/ HSS

D G20AAM G20ABM
12-13-14 € 20,56 € 32,38
15-16 22,10 35,47
17-18 23,64 39,06
19-20 26,73 43,18
21-22-23 30,84 47,29
24-25 33,41 53,97
26-27-28 36,49 60,65
29-30 39,06 66,82
31-32 48,32 74,53
33-34 57,05 81,21
35-36 69,90 89,44
37-38 73,50 94,06
39-40 78,13 100,74
41-42 85,32 108,97
43-44 92,01 115,65
45 -46 101,77 125,93
47 -48 107,94 135,18
49-50 113,59 139,29
55 147,00 157,28
60 204,57 185,04
65 244,66 217,94
— [ )
compression pendant éjection de
le carottage - la carotte



HSS 8% CO

HSS 8% CO § + Red-X

D G206AM G2068M D G20BAM-R G20BBM-R

12 -13-14 € 40,29 € 59,08 12 -13-14 € 4780 € 68,75

15-16 42,97 68,75 15-16 50,49 78,42

17-18 46,19 76,27 17-18 53,71 85,94

19-20 50,49 83,79 19-20 59,08 93,46

21-22 58,01 90,24 21-22 67,67 102,05

23-24 62,31 95,60 23-24 71,98 107,43

25-26 67,67 110,64 25-26 77,35 122,47

27-28 71,98 119,24 27-28 81,64 131,06

29-30 76,27 131,06 29-30 85,94 142,87

35 127,83 172,95 35 137,51 184,77

40 153,62 198,73 40 163,29 210,55

45 189,07 240,63 45 200,88 254,59

50 222,37 275,01 50 234,19 288,97

55 297,56 306,16 55 309,39 320,13

60 345,91 363,10 60 357,72 377,06

65 402,85 425,41 65 414,66 439,37

Rac-X

Revétement avec dureté 3500 HV.
Recommandé pour l'usinage des alliages durs,
aciers traités jusqu'a 50 HRC,

k. ou pour utilisation intensive.
Prowd”

Composition @14-16-18-20-22
Matiere L Code €

25 G20K04 122,33
50 G20K07 184,01
25 G20K04-M42 246,53
50 G20K0/-M42 382,42

HSS

HSS 8% Cobalt
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